
Atık Su Pompası Nedir? Kullanım ve Uygulama Alanları Nelerdir? 

Su ve atık yönetimi alanında kullanılan en önemli ekipmanlardan biri olan atık su pompası, 

farklı ortamlarda biriken kirli ve kullanılamaz durumdaki suların tahliyesi için tercih 

edilmektedir. Özellikle endüstriyel tesislerde, kanalizasyon sistemlerinde, foseptik 

çukurlarında ve evsel uygulamalarda, atık suların verimli şekilde uzaklaştırılması için 

kullanılan bu pompalar, sistemin güvenli ve kesintisiz çalışmasına katkı sağlar. 

Atık Su Pompası Nedir? 

Atık su pompası, kirli, tortulu, yağlı veya katı parçacık içeren suların bir noktadan başka bir 

noktaya transfer edilmesi amacıyla kullanılan özel tasarıma sahip bir pompa türüdür. Bu tür 

pompalar, özellikle normal su pompalarına kıyasla çok daha güçlü ve dayanıklı olmak 

zorundadır, çünkü atık su, içerdiği kirli maddeler, yağlar, katı cisimler ve bazen kimyasal 

bileşikler nedeniyle pompaların performansını zorlayabilir. Atık su pompaları, yüksek 

dayanıklılığa sahip, korozyona karşı dirençli malzemelerle üretilir. Bu malzemeler, pompanın 

uzun ömürlü olmasını ve yüksek verimlilikle çalışmasını sağlar. 

Atık su pompaları, genel olarak atıkların sorunsuz şekilde taşınmasını sağlayarak, çevresel 

kirliliği engellemeye yardımcı olur. Evsel ve sanayi atıklarının arıtma tesislerine veya 

kanalizasyon sistemlerine iletilmesinde büyük rol oynar. Ayrıca, bu pompalar hem yer altı 

hem de yer üstü suyun taşınmasında etkili bir şekilde kullanılabilir. 

Atık su pompaları, çeşitli endüstriyel, ticari ve konut alanlarında, suyun etkin ve güvenli bir 

şekilde tahliye edilmesini sağlamak için önemli bir rol oynamaktadır. Bu pompalar, kirli suyun 

taşınmasında, su birikintilerinin uzaklaştırılmasında ve çevre kirliliğini önlemede kritik işlevler 

üstlenir. Hem evlerde hem de büyük tesislerde, farklı kullanım ihtiyaçlarına göre tasarlanmış 

modelleriyle atık suyun sorunsuz bir şekilde uzaklaştırılması sağlanır. Başlıca kullanım alanları 

şunlardır: 

• Foseptik çukurlarında biriken kirli suyun tahliyesi için foseptik atık su pompası 

kullanılır. 

• Kanalizasyon sistemlerinde yoğun atık transferi için kanalizasyon atık su pompası 

tercih edilir. 

• Fabrika ve endüstriyel tesislerde, üretimden çıkan atık suların tahliyesi sağlanır. 

• Konut ve binalarda, bodrum ve su biriken alanların tahliyesi için atık su tahliye 

pompası kullanılır. 

• Çiftlik, ahır ve gıda üretim tesislerinde, organik ve yoğun partiküllü suların tahliyesi 

yapılır. 

 

 



Atık su pompaları, bu çeşit kullanım alanlarıyla çevre sağlığını koruyarak suyun etkin şekilde 

taşınmasına ve yönetilmesine yardımcı olur. Bu pompaların doğru seçimi ve bakımı, 

sistemlerin uzun ömürlü ve verimli çalışmasını sağlayarak, olası tıkanma ve arızaların önüne 

geçer. 

Atık Su Pompası Uygulamaları 

Atık su pompaları, farklı çevresel koşullar ve kullanım ihtiyaçlarına göre özelleştirilmiş 

modellerle, atık suyun etkin ve güvenli şekilde taşınmasını sağlar. Pompalar, her tür atık 

suyun türüne ve yoğunluğuna göre seçilerek, sistemlerin verimli ve uzun ömürlü çalışmasını 

garanti eder. İşte atık su pompalarının bazı önemli uygulamaları: 

• Foseptik atık su pompası: Foseptik sistemlerinde, özellikle evsel atıkların depolandığı 

kuyularda biriken kirli suların tahliyesi amacıyla kullanılır. 

• Atık su tahliye pompası: Konutlar, ticari binalar ve ofislerde, bodrumlardan ve su 

birikintisi olan alanlardan atık suyun tahliye edilmesinde görev alır. 

• Kanalizasyon atık su pompası: Kanalizasyon sistemlerinde, yüksek debili suyun 

taşınması ve yoğun atıkların boşaltılması amacıyla tasarlanır. 

Parçalayıcı bıçaklı atık su pompası: İçerdiği bıçaklar sayesinde, katı parçaları öğüterek 

pompanın tıkanmasını engeller ve atık suyun sorunsuz şekilde taşınmasını sağlar. 

• Depolu atık su pompası: Atıkların önce depolanıp sonra güvenli şekilde tahliye 

edilmesi amacıyla kullanılır ve genellikle büyük sistemlerde tercih edilir. 

• Parçalayıcı atık su pompası: Organik ve katı atıkların etkili şekilde tahliyesini sağlayan, 

kesici özelliklere sahip pompalar, tıkanma sorunlarına karşı dayanıklı çalışır. 

• Standart atık su pompası: Düşük yoğunluklu atık suların tahliyesinde tercih edilir ve 

şehircilik projelerinde, drenaj sistemlerinde yaygın şekilde kullanılır. 

Atık Su Pompaları, her tür ortamda güvenli ve etkili su yönetimi sağlayarak, tıkanma ve arıza 

risklerini minimize eder. Doğru pompa seçimi, uzun vadeli verimlilik ve çevre sağlığı açısından 

kritik öneme sahiptir. 

Atık Su Pompası Seçimi Nasıl Yapılır? 

Atık su pompası seçimi yapılırken öncelikle kullanım alanı ve ihtiyacın doğru şekilde 

belirlenmesi gerekir. Debi, basma yüksekliği, taşınacak suyun yoğunluğu ve katı madde oranı 

dikkate alınmalıdır. Ayrıca, uzun ömürlü kullanım için akışkan karakteristiğinin bilinmesine, 

pompa malzemelerinin uygun ve dayanıklı olmasına özen gösterilmelidir. 

 

 

 



Masdaf ile Güvenilir Atık Su Pompa Çözümleri 

Masdaf, su ve atık yönetimi çözümleri alanında geliştirdiği yenilikçi teknolojilerle, endüstriyel 

ve evsel alanlarda güvenilir atık su pompası sistemleri sunmaktadır. İhtiyacınıza uygun pompa 

seçim için Masdaf’ın uzman kadrosundan destek alabilir, uzun ömürlü ve verimli çözümlerle 

sistemlerinizi güvence altına alabilirsiniz. 

Atık Su Pompaları Hakkında Sıkça Sorulan Sorular 

Atık Su Pompası Nasıl Çalışır? 

Atık su pompası, elektrik motoru ile çalışan bir mekanizma sayesinde kirli suyu emme ve 

basma prensibiyle tahliye eder. 

Atık Su Pompası Nedir? 

Kirli veya partiküllü suların bir noktadan diğerine aktarılmasını sağlayan pompa ekipmanıdır. 

Atık Su Pompası Ne İşe Yarar? 

Foseptik, kanalizasyon veya endüstriyel ortamlarda oluşan atık suların tahliyesi için kullanılır. 

 


