
Dozaj Pompası Nedir? Kullanım Alanları, Çalışma Prensibi ve Teknik Özellikleri 

Endüstriyel üretim süreçlerinde, sistemin verimli çalışması kadar güvenli ve sürdürülebilir 

olması da kritik öneme sahiptir. Özellikle sıvı kimyasalların kullanıldığı proseslerde, bu 

maddelerin hassas dozajlarla ve kontrollü biçimde sisteme aktarılması hayati bir gerekliliktir. 

Asitler, bazlar, oksitleyiciler, dezenfektanlar, sıvı gübreler, çözücüler ve benzeri kimyasallar; 

çoğu zaman agresif yapıları nedeniyle hem ekipman ömrünü hem de personel güvenliğini 

doğrudan etkileyebilecek potansiyele sahiptir. Bu nedenle söz konusu maddelerin dozajı 

sırasında hata payının minimumda tutulması gerekir. 

İşte tam da bu noktada dozaj pompaları, prosesin en hassas aşamasını yöneten temel 

ekipmanlardan biri olarak devreye girer. Dozaj pompaları, kimyasal sıvıların önceden 

belirlenen oranlarda ve zaman aralıklarında sisteme dâhil edilmesini sağlayarak; hem proses 

güvenliğini garanti altına alır hem de ürün kalitesinin istikrarlı bir şekilde korunmasına katkı 

sunar. 

Bu pompalar, özellikle otomasyon sistemlerine entegre edilebilir yapıları, elektromekanik 

kontrol mekanizmaları, aşındırıcı kimyasallara karşı yüksek dirençli malzeme yapıları ve hassas 

ölçüm yetenekleri ile kimyasal dozajlama işlemlerinde üstün performans sunar. Ayrıca, düşük 

debilerde bile yüksek hassasiyetle çalışabildikleri için sadece büyük hacimli endüstriyel 

tesislerde değil, küçük ve orta ölçekli işletmelerde de etkin şekilde kullanılabilirler. 

Dozaj pompalarının kullanımı; su arıtma tesislerinden gıda üretim hatlarına, kimya ve 

petrokimya endüstrisinden ilaç ve kozmetik sektörüne, tarım uygulamalarından havuz 

sistemlerine kadar oldukça geniş bir yelpazeye yayılmış durumdadır. Örneğin; bir atık su 

arıtma tesisinde dozaj pompası, sistemin pH seviyesini ayarlamak için asit veya baz 

eklenmesini sağlar. Benzer şekilde bir serada, sıvı gübreler bitki köklerine hassas oranlarda 

iletilir. Gıda sektöründe ise üretim hatlarında hijyenin korunması için dezenfektanların 

sistemli olarak dozajlanması gerekir. Tüm bu uygulamalarda, dozaj pompalarının doğruluğu ve 

tekrarlanabilirliği, süreç kalitesinin devamlılığı açısından kritik rol oynar. 

Ayrıca, dozaj pompalarının kullanımı yalnızca proses kontrolü ile sınırlı kalmaz. Aynı zamanda 

işletme maliyetlerinin azaltılmasında, kimyasal sarfiyatının en aza indirilmesinde, çevresel 

risklerin azaltılmasında ve çalışan sağlığının korunmasında da önemli bir etkisi vardır. Manüel 

dozajlama yöntemlerine kıyasla çok daha kontrollü ve güvenli bir sistem sunmaları, onları 

modern üretim tesislerinin vazgeçilmez bir parçası haline getirir. 

Sonuç olarak; dozaj pompaları, yalnızca sıvı transferi yapan bir cihaz olmaktan öte, 

endüstriyel proseslerde kalite, güvenlik ve sürdürülebilirliğin sağlanmasına yönelik stratejik 

bir çözümdür. Bu özellikleriyle, günümüz endüstriyel standartlarını karşılayan her işletmenin 

proses yönetimi sisteminde yer alması gereken, yüksek katma değerli ekipmanlar arasında 

yer almaktadır. 

 



Dozaj Pompası Nedir? 

Dozaj pompaları; sıvı kimyasalların, belirli bir hacimsel debide ve önceden tanımlanmış 

zamanlama aralıklarında, proses sistemine hassas ve tekrarlanabilir şekilde enjekte edilmesini 

sağlayan özel tasarımlı pompa türleridir. Bu tür pompalar, endüstriyel proseslerde kimyasal 

dengenin korunması, ürün kalitesinin sürdürülebilirliği ve sistem güvenliğinin sağlanması 

açısından kritik öneme sahiptir. Özellikle tehlikeli, korozif veya reaktif sıvıların kullanıldığı 

uygulamalarda, dozaj pompaları sayesinde hem çevresel güvenlik artırılır hem de çalışanların 

kimyasallarla teması en aza indirilir. 

Dozaj pompaları genellikle elektromıknatıslı diyaframlı sistem prensibine göre çalışır. Bu yapı 

içerisinde, bir elektromıknatıs impuls sinyallerle aktif hale gelerek diyaframı hareket ettirir. 

Diyaframın ileri-geri hareketi sayesinde, pompa haznesine alınan sıvı kontrollü bir şekilde 

basma hattına yönlendirilir. Bu sistemin avantajı, hareketli parça sayısının az olması ve 

pompalama işleminin oldukça hassas şekilde kontrol edilebilmesidir. 

Daha gelişmiş modellerde, dozaj pompaları mikroişlemci destekli kontrol kartları ile çalışır ve 

prosesin ihtiyaç duyduğu akış hızına göre otomatik olarak kendini ayarlayabilir. Bu sayede, 

örneğin bir su arıtma tesisinde pH seviyesi değiştiğinde, dozaj pompası devreye girerek asit 

veya baz kimyasalı uygun miktarda sisteme iletir. Aynı zamanda 4-20 mA analog sinyal, pulse 

sinyali, Modbus haberleşme protokolleri gibi farklı kontrol yöntemleri ile uzaktan izleme ve 

otomatik kontrol imkânı da sunar. 

Bu pompaların en dikkat çeken yönlerinden biri de hassasiyet derecesi ile tekrarlanabilirlik 

kapasitesidir. Birçok modelde ±%1 hassasiyetle dozajlama yapılabilir, bu da özellikle 

farmasötik, laboratuvar, içecek üretimi ve kimyasal sentez gibi yüksek doğruluk gerektiren 

uygulamalarda dozaj pompalarının vazgeçilmez olmasını sağlar. 

Ayrıca, kimyasala dayanıklı malzeme kullanımı da dozaj pompalarının öne çıkan bir diğer 

özelliğidir. Genellikle pompa gövdeleri PVC, PVDF veya polipropilen gibi aşındırıcı kimyasallara 

karşı dirençli malzemelerden üretilir; diyaframlar ise uzun ömürlü PTFE (teflon) gibi özel 

elastomerlerden yapılır. Bu sayede, hidroklorik asit, sodyum hipoklorit, demir sülfat, 

alüminyum sülfat gibi zorlayıcı sıvıların dozajlanması güvenle gerçekleştirilebilir. 

Dozaj pompaları aynı zamanda değişken strok uzunluğu ve frekans ayarı gibi özelliklerle 

donatılmıştır. Bu da kullanıcıya, hem birim zamanda verilen sıvı miktarını ayarlama hem de 

kimyasal kullanımını optimize etme imkânı sunar. Ek olarak, kompakt yapıları sayesinde sınırlı 

alanlara kolaylıkla monte edilebilir, düşük enerji tüketimi ile işletme maliyetlerini minimumda 

tutar. 

Kısacası; dozaj pompaları, endüstriyel proseslerde yalnızca bir sıvı aktarım ekipmanı değil, 

aynı zamanda hassas kontrol, otomasyon, kimyasal güvenlik ve proses verimliliği sağlayan 

yüksek teknolojiye sahip bir çözümdür. Günümüz sanayisinin ihtiyaç duyduğu hızlı, güvenli ve 

sürdürülebilir üretim hedeflerine ulaşmada bu pompalar, kritik bir görev üstlenmektedir. 
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Çalışma Prensibi 

Dozaj pompalarının çalışma prensibi, yüksek hassasiyetli sıvı transferini mümkün kılan 

elektromekanik bir sistem üzerine kuruludur. Bu sistemin temelini, elektromıknatıs kontrollü 

bir diyafram mekanizması oluşturur. Bu yapı sayesinde dozaj pompaları, sıvı kimyasalları sabit 

bir debiyle ve yüksek tekrarlanabilirlik oranıyla belirli bir prosese yönlendirebilir. Bu yönüyle 

manuel veya klasik pompalama sistemlerine göre çok daha kararlı ve güvenli bir akış kontrolü 

sağlar. 

Çalışma döngüsü, genellikle bir kontrol kartı üzerinden gönderilen impuls (nabız) sinyalleriyle 

başlar. Bu sinyaller, pompada yer alan elektromıknatısı uyararak devreye sokar. 

Mıknatıslanma etkisiyle birlikte, elektromıknatısa bağlı olan çelik nüve, ileri yönde hareket 

eder ve bu harekete bağlı olarak PTFE (teflon) malzemeden üretilmiş esnek diyafram da aynı 

yönde itilir. 

Diyaframın ileri doğru hareketiyle birlikte, pompa odasında bulunan sıvı sıkışarak pompa 

başına doğru itilir. Bu esnada, sistemin emme tarafındaki çek valf kapanır ve basma 

tarafındaki çek valf açılır. Böylece sıvı, yalnızca basma hattına doğru yönlendirilir ve sistemde 

herhangi bir geri akış (backflow) oluşması önlenmiş olur. Bu tek yönlü akış, hem dozaj 

miktarının sabit kalmasını sağlar hem de kimyasalın yanlışlıkla sistem içerisine geri kaçmasını 

engeller. 

Daha sonra, impuls sinyali kesildiğinde elektromıknatıs manyetik etkisini kaybeder. Bu 

durumda çelik nüve, bir yay mekanizması yardımıyla veya sistemin negatif basıncıyla birlikte 

geri çekilir. Diyafram da eski konumuna döner ve bu geri hareketle birlikte emme valfi açılır, 

basma valfi kapanır. Böylece pompa odası, yeni bir sıvı hacmini içeri çekecek şekilde tekrar 

doldurulur. 

Bu çevrim, sistemin ihtiyacına bağlı olarak saniyede onlarca kez tekrar edebilir. Ayrıca modern 

dozaj pompalarında kullanılan strok frekansı (vuruş hızı) ve strok uzunluğu (vuruş mesafesi) 

gibi parametreler, kullanıcının isteğine göre manuel ya da otomatik olarak ayarlanabilir. 

Örneğin, düşük miktarda kimyasal dozajı yapılacak bir uygulamada frekans düşürülerek 

pompanın daha seyrek çalışması sağlanabilir; tam tersine, hızlı dozaj gereken durumlarda 

hem strok uzunluğu hem de frekans artırılarak sistem ihtiyacı karşılanır. 

Bazı gelişmiş modellerde, diyafram hareketleri yalnızca elektromıknatıs ile değil, aynı 

zamanda hidrolik destekli piston sistemleri veya solenoid kontrollü servo motorlar aracılığıyla 

da yönetilebilir. Bu, özellikle yüksek basınç ve debi gerektiren endüstriyel uygulamalarda 

tercih edilen bir çözümdür. 

Dozaj pompalarının bu çalışma prensibi, onları yalnızca sıvı aktaran mekanik bir cihaz 

olmaktan çıkarır; bunun ötesinde, prosesin kontrolünü sağlayan dinamik bir sistem elemanı 

haline getirir. Çünkü pompada gerçekleşen her çevrim, sistemdeki bir dizi otomasyonla 

entegre şekilde ilerler. Bu da proses mühendislerine, dozaj miktarını hassas bir şekilde kontrol 

etme, izleme ve gerektiğinde müdahale etme esnekliği kazandırır. 



Sonuç olarak; bir dozaj pompasının çalışması, basit bir ileri-geri hareketten ibaret gibi görünse 

de, arka planda hassas zamanlama, kimyasal direnç, akış kontrolü ve mekanik dayanım gibi 

birçok parametrenin bir araya gelerek oluşturduğu kompleks bir mühendislik sürecidir. Bu 

sayede hem güvenli hem de verimli kimyasal dozajlama mümkün hale gelir. 

Dozaj Pompalarının Teknik Özellikleri 

Modern üretim süreçlerinin ihtiyaç duyduğu hassasiyet, dayanıklılık ve otomasyon 

kabiliyetlerini karşılayabilmek adına, dozaj pompaları gelişmiş mühendislik prensiplerine göre 

tasarlanmakta ve üretilmektedir. Sadece sıvı taşıma değil, aynı zamanda proses kontrolü, 

kimyasal güvenliği ve sistem bütünlüğünü sağlama gibi kritik işlevleri yerine getiren bu 

pompalar, sahip oldukları gelişmiş teknik özelliklerle öne çıkar. Aşağıda, endüstride yaygın 

olarak tercih edilen dozaj pompalarının öne çıkan teknik nitelikleri detaylı biçimde 

açıklanmıştır: 

• Ayarlanabilir Strok Hızı ve Frekans Kontrolü 

Dozaj pompaları, üzerinde bulunan potansiyometre, dijital ekran veya otomasyon 

sistemlerine entegre edilen sinyal girişleri aracılığıyla strok frekansının (vuruş hızı) hassas bir 

şekilde ayarlanmasına imkân tanır. Bu sayede kullanıcının ihtiyacına göre birim zamanda 

verilen kimyasal miktarı kolayca optimize edilebilir. Özellikle prosesin ihtiyacına göre dozaj 

miktarının artması veya azaltılması gereken durumlarda, bu özellik büyük esneklik sağlar. 

Ayrıca bazı modellerde otomatik geri besleme sistemleriyle proses değişimlerine göre anlık 

frekans güncellemeleri yapılabilir. 

• Elektromıknatıs Kontrollü Tahrik Sistemi 

Dozaj pompalarının kalbinde yer alan elektromıknatıs tahrikli sistem, diyaframın ileri-geri 

hareketini sağlayarak pompalama işlevinin temelini oluşturur. Güçlü bir manyetik alan 

oluşturarak çelik nüveyi hareket ettiren bu sistem, titreşimsiz, sessiz ve son derece hassas bir 

çalışmaya olanak tanır. Elektronik devre tarafından yönlendirilen bu mekanizma sayesinde, 

dozajlama işlemi tekrarlanabilirlik açısından istikrarlı ve güvenlidir. Ayrıca bu yapı sayesinde 

mekanik parça sayısı azalır, bu da bakım gereksinimini minimum seviyeye indirir. 

• Kimyasal Dayanımlı PTFE (Teflon) Diyafram 

Dozaj pompasının içerisinde sıvı ile doğrudan temas halinde çalışan diyafram bölgesi, 

kimyasal direnci yüksek malzemelerden üretilir. Genellikle PTFE (politetrafloroetilen), yani 

teflon kullanılır. Bu malzeme; hidroklorik asit, sodyum hipoklorit, sülfürik asit, klor, alkali 

çözeltiler gibi agresif kimyasallara karşı yüksek direnç gösterir. Ayrıca esnek yapısıyla uzun 

süreli çalışmalarda deformasyon riskini azaltır. Diyafram yapısının sağlamlığı, pompanın genel 

performansını ve ömrünü doğrudan etkiler. 

 

 



• Tamamen Plastik, Korozyona Dayanıklı Gövde Yapısı 

Dozaj pompaları, çoğu zaman agresif sıvıların bulunduğu veya kimyasal buharların hakim 

olduğu ortamlarda çalıştırılır. Bu nedenle pompa gövdeleri PVC, PVDF, polipropilen veya 

polietilen gibi yüksek kimyasal dayanımlı plastiklerden imal edilir. Metal parça kullanımının 

minimumda tutulması sayesinde hem korozyon riski ortadan kalkar hem de pompanın 

toplam ağırlığı düşürülerek kurulum kolaylığı sağlanır. Bu yapı, pompaların dış etkenlere karşı 

uzun ömürlü olmasını mümkün kılar. 

• Seramik Bilyeli Valf Sistemi 

Dozaj pompalarının emme ve basma tarafında yer alan çek valf mekanizmaları, çoğunlukla 

seramik bilyeler ile desteklenir. Seramik malzeme, kimyasal direnç ve aşınma dayanımı 

açısından üstün özelliklere sahiptir. Ayrıca sürtünmeye karşı yüksek mukavemeti sayesinde, 

pompada uzun süre kesintisiz ve sızdırmaz çalışma imkânı sunar. Bu da bakım sıklığını 

düşürür, işletme sürekliliğini artırır ve pompanın toplam sahip olma maliyetini azaltır. 

• Kolay Kurulum ve Dikey Montaj Seçeneği 

Dozaj pompalarının bir diğer avantajı da kompakt ve modüler tasarımlarıdır. Çoğu modelde 

dikey montaj imkânı sunulur. Bu, dar alanlarda çalışılması gereken uygulamalarda büyük 

kolaylık sağlar. Geri dönüşsüz bağlantı ekipmanları, hızlı bağlantı aparatları ve esnek montaj 

kitleri sayesinde, pompanın kurulumu birkaç dakika içinde tamamlanabilir. Ayrıca birçok 

modelde duvar, pano veya boru hattına montaj için alternatif bağlantı noktaları bulunur. 

Dozaj Pompası Nerelerde Kullanılır? 

Dozaj pompaları, sahip oldukları hassas dozajlama kabiliyeti, kimyasal dayanımı yüksek 

yapıları ve otomasyon sistemleriyle uyumlu kontrol mekanizmaları sayesinde çok çeşitli 

sektörlerde yaygın olarak kullanılmaktadır. Bu pompaların en önemli avantajı; farklı viskozite, 

yoğunluk ve agresiflikteki sıvıların düşük debilerde bile güvenilir, ölçülü ve kesintisiz bir 

şekilde sisteme verilmesini sağlamalarıdır. Özellikle sıvıların kritik oranlarda enjekte 

edilmesinin gerekli olduğu proseslerde, dozaj pompaları operasyonun başarısını doğrudan 

etkileyen bir bileşen haline gelir. 

Aşağıda, dozaj pompalarının başlıca kullanım alanları detaylı şekilde açıklanmıştır: 

• Su ve Atık Su Arıtma Tesisleri 

Dozaj pompalarının en yaygın kullanım alanlarından biri su arıtma sektörüdür. Klor, hipoklorit, 

pH düzenleyiciler (asit ve baz çözeltiler), koagülantlar, flokulantlar ve anti-skalanlar gibi 

kimyasallar, arıtma sistemlerine doğru oranlarda eklenmelidir. Özellikle içme suyu kalitesinin 

sağlanması, bakteriyolojik kontrolün gerçekleştirilmesi ve tesislerin çevre mevzuatlarına 

uygun şekilde çalışması için bu kimyasalların hassas dozajı şarttır. Dozaj pompaları sayesinde, 

bu maddeler sürekli ve sabit oranlarla sisteme enjekte edilir, böylece su kalitesinde süreklilik 

sağlanır. 



• Tarım, Seracılık ve Sulama Sistemleri 

Modern tarım uygulamalarında dozaj pompaları, sıvı gübreleme (fertigasyon) ve kimyasal 

sulama sistemlerinin ayrılmaz bir parçası haline gelmiştir. Bitkilerin ihtiyacına göre azot, 

fosfor, potasyum gibi elementleri içeren sıvı gübrelerin sulama suyuna belirli oranlarda 

karıştırılması gerekir. Bu işlemin doğru ve eşit şekilde yapılması hem ürün verimini artırır hem 

de kimyasal israfını önler. Ayrıca sera ortamlarında kullanılan pestisit, fungusit, pH düzenleyici 

ve besin elementleri, dozaj pompaları yardımıyla otomatik olarak sistemlere entegre edilir. 

Böylece insan hatası minimize edilir ve homojen uygulama sağlanır. 

• Gıda ve İçecek Endüstrisi 

Hijyen standartlarının en yüksek seviyede olduğu gıda sektöründe, temizlik, dezenfeksiyon ve 

CIP (Cleaning-In-Place) işlemleri dozaj pompaları aracılığıyla gerçekleştirilir. Yüzey 

dezenfektanları, asit-baz çözeltileri, köpük ajanları veya sterilizasyon sıvıları; üretim 

ekipmanlarına, hatlara ya da tanklara otomatik olarak enjekte edilir. Ayrıca bazı proseslerde, 

ürün reçetelerinde yer alan sıvı katkı maddeleri de (örneğin aroma verici çözeltiler veya 

koruyucular) dozaj pompaları yardımıyla hassas biçimde karıştırılır. Bu, hem ürün 

standardizasyonu hem de gıda güvenliği açısından kritik öneme sahiptir. 

• Kimya, Petrokimya ve Endüstriyel Üretim Hatları 

Dozaj pompaları, kimya ve petrokimya sektörlerinde agresif, korozif, toksik ya da reaktif 

kimyasalların kontrollü transferi için vazgeçilmezdir. Asitler, solventler, polimerler, yüzey aktif 

maddeler veya katalizörler gibi sıvılar; reaksiyon tanklarına ya da proses hatlarına güvenli 

şekilde aktarılmalıdır. Bu kimyasalların insan sağlığına ve çevreye zarar vermemesi için doğru 

dozda ve sızdırmaz şekilde aktarımı kritik bir gereksinimdir. Ayrıca reaktörlerde gerçekleşen 

kimyasal reaksiyonların başarıyla tamamlanması, dozajlama sürecinin hassaslığına bağlıdır. 

• Enerji Santralleri ve Çevre Tesisleri 

Enerji üretiminde kullanılan buhar kazanları, soğutma kuleleri, kondens sistemleri ve benzeri 

donanımlarda, kireçlenme, paslanma ve mikrobiyolojik oluşumları önlemek amacıyla 

kimyasalların düzenli olarak eklenmesi gerekir. Dozaj pompaları sayesinde kazan besleme 

suyuna uygun oranlarda fosfat, oksijen tutucu, pH düzenleyici veya antikorozyon maddeleri 

aktarılır. Ayrıca çevre tesislerinde atık suyun geri kazanımı, çamur susuzlaştırma ve kimyasal 

arıtma gibi işlemler sırasında da dozaj pompaları aktif rol oynar. 

• Havuz ve Spa Sistemleri 

Yüzme havuzları, aquaparklar ve spa sistemlerinde su kalitesinin korunması için otomatik 

dozaj sistemleri kritik rol oynar. Klorlama, pH dengeleme, alg önleyici ve flokulant 

uygulamaları, dozaj pompaları vasıtasıyla gerçekleştirilir. Böylece kullanıcı sağlığına zarar 

vermeyecek ama etkili olacak miktarda kimyasal suya katılır. Manuel dozajlamaya kıyasla 

daha güvenli, verimli ve kullanıcı dostu bir sistem elde edilir. Aynı zamanda, değişen su debisi 

veya sıcaklık gibi parametrelere göre otomatik ayarlama yapılması mümkündür. 



• Tekstil, Kağıt ve İlaç Sanayi 

Dozaj pompaları; boyama, ağartma, apreleme ve terbiye işlemlerinde kullanılan kimyasalların 

hassas kontrolünde de yaygın şekilde kullanılır. Tekstil endüstrisinde kullanılan sıvı boyar 

maddelerin, yardımcı kimyasalların ya da yumuşatıcıların hatasız uygulanması, ürün kalitesi 

için hayati önem taşır. Benzer şekilde kağıt endüstrisinde mürekkep katkıları veya selüloz 

kimyasallarının dozajlanmasında da dozaj pompaları kullanılır. İlaç sektöründe ise sıvı 

formülasyonlar, çözücüler ya da katkı maddeleri GMP (Good Manufacturing Practices) 

standartlarında hassas şekilde dozajlanır. 

Dozaj Pompası Seçerken Dikkat Edilmesi Gerekenler 

Dozaj pompaları, sistemdeki kritik işlevlerinden dolayı yanlış seçim yapıldığında hem ekipman 

arızalarına hem de üretim kalitesinde ciddi kayıplara yol açabilir. Bu nedenle doğru dozaj 

pompasını seçmek, yalnızca kapasite ve fiyat gibi temel parametrelerle sınırlı bir karar süreci 

değildir. Seçim aşamasında, uygulamanın teknik gereksinimleri, kullanılan kimyasalın 

özellikleri, sistemin işletme koşulları ve kontrol ihtiyaçları dikkatle değerlendirilmelidir. 

İşte dozaj pompası seçiminde göz önünde bulundurulması gereken başlıca kriterler: 

1. Debi (Litre/Saat – L/h) 

Pompanın sağlayabileceği maksimum ve minimum debisi, prosesin gerektirdiği kimyasal dozaj 

miktarıyla uyumlu olmalıdır. Debi ihtiyacı, uygulamanın türüne göre değişebilir: Örneğin bir 

laboratuvar uygulaması çok düşük debilerle çalışırken, bir su arıtma tesisi daha yüksek 

kapasiteler talep edebilir. 

Ayrıca pompanın debi ayar aralığı geniş olmalı, böylece hem düşük hem de yüksek hacimli 

uygulamalara adapte olabilmelidir. Gereğinden büyük bir pompa seçilmesi, kontrol zorluğuna 

ve kimyasal israfına; küçük bir pompa seçimi ise yetersiz dozajlamaya neden olabilir. 

2. Çalışma Basıncı (bar veya psi) 

Dozaj pompası seçilirken, sistemin çalışma basıncına dayanabilecek bir model tercih 

edilmelidir. Her pompa, belirli bir maksimum basınç seviyesine kadar güvenle çalışabilir. 

Örneğin; 10 bar’lık bir sisteme, 6 bar basınç toleransı olan bir pompa takmak sistemin 

verimini düşürür veya pompanın arızalanmasına yol açar. 

Ayrıca sistemdeki geri basınç, pompa üzerindeki mekanik yükü doğrudan etkilediğinden, 

dozaj hattındaki basınç dalgalanmaları da dikkate alınmalıdır. 

3. Kimyasal Özellik ve Uyum 

Dozajlanacak sıvının kimyasal bileşimi, pompanın gövde malzemesi, conta yapısı, valf 

sistemleri ve diyafram malzemesi üzerinde doğrudan belirleyicidir. 

• Asidik çözeltiler için PVDF veya PTFE içeren pompalar tercih edilmelidir. 



• Alkali veya solvent bazlı sıvılarda kimyasal etkileşimleri önlemek adına polipropilen veya 

özel alaşımlı malzemeler kullanılmalıdır. 

• Aşındırıcı veya kristalleşme eğilimli sıvılar için seramik valf sistemleri ya da özel tasarımlar 

önerilir. 

Yanlış malzeme seçimi; gövdede çatlama, conta deformasyonu veya sızdırmazlık 

problemlerine yol açabilir. Bu nedenle kimyasal dayanıklılık tabloları mutlaka incelenmelidir. 

4. Kontrol ve Otomasyon Uyumlu Çalışma 

Dozaj pompasının nasıl kontrol edileceği de seçim sürecinde önemli bir rol oynar. 

• Manuel kontrollü pompalar, sabit debilerde çalışan sistemler için uygun olabilir. 

• Analog sinyalle kontrol (örn. 4-20 mA) edilen modeller, proses değişkenlerine göre dozajı 

otomatik olarak ayarlayabilir. 

• Pulse sinyalli sistemlerde, her darbeye karşılık bir strok alınır; bu da debinin hassas 

kontrolünü sağlar. 

• Dijital haberleşme protokolleri (örneğin Modbus, Profibus, CANopen) destekleyen gelişmiş 

modeller ise merkezi otomasyon sistemlerine entegre edilerek uzaktan izleme ve veri 

toplama olanağı sunar. 

Bu seçim, tesisin dijitalleşme düzeyine ve kontrol ihtiyacına göre belirlenmelidir. 

5. Kurulum Alanı ve Montaj Tipi 

Dozaj pompalarının fiziksel boyutları, pompanın kurulacağı alan ile uyumlu olmalıdır. 

• Dikey montajlı modeller, dar alanlarda veya duvara monte edilecek sistemlerde yer 

tasarrufu sağlar. 

• Yatay montajlı modeller ise bazı zemin uygulamaları için daha uygundur. 

Ayrıca pompanın akış yönü, hortum bağlantı noktaları ve vana konfigürasyonları, sistemle 

uyumlu olacak şekilde seçilmelidir. Bağlantı elemanlarının kolay erişilebilir olması, hem 

kurulum süresini kısaltır hem de bakım sırasında avantaj sağlar. 

6. Enerji Tüketimi ve Verimlilik 

Dozaj pompaları genellikle düşük enerji tüketimine sahip olsalar da, sürekli çalışan 

sistemlerde enerji verimliliği önemli bir kriterdir. Özellikle solenoid tahrikli pompalar, kısa 

süreli yüksek enerji çekimiyle çalıştığından, sistemin enerji altyapısına göre değerlendirme 

yapılmalıdır. Enerji sarfiyatı, pompanın toplam işletme maliyetine doğrudan etki eder. 

7. Servis, Yedek Parça ve Teknik Destek 



Pompanın markası, yaygınlığı ve teknik servis erişimi de seçim kriterlerinde göz önünde 

bulundurulmalıdır. Olası bir arıza durumunda yedek parça temininin hızlı olması ve üretici 

firmanın teknik destek sağlayabilmesi, işletme sürekliliği açısından büyük önem taşır. Ayrıca 

bakımın kolay yapılabildiği tasarımlar tercih edilmelidir. 

Neden Dozaj Pompası Tercih Edilmeli? 

Endüstriyel tesislerde kullanılan her bir ekipmanın amacı; üretim süreçlerini daha verimli, 

güvenli, sürdürülebilir ve ekonomik hale getirmektir. Bu bağlamda dozaj pompaları, sadece 

sıvı aktarımı yapan sıradan pompalardan çok daha fazlasını ifade eder. Özellikle kimyasal 

sıvıların hassas dozajlaması gereken proseslerde, dozaj pompaları; iş güvenliğinden ürün 

kalitesine, çevresel sürdürülebilirlikten otomasyon seviyesine kadar birçok alanda önemli 

avantajlar sağlar. 

Aşağıda, dozaj pompalarının neden modern endüstriyel proseslerde tercih edilmesi 

gerektiğini çok yönlü olarak açıklıyoruz: 

• Proses Güvenliğini Artırır 

Kimyasalların yanlış dozajlanması; proses dengesizliklerine, ürün kalitesinde düşüşe, ekipman 

hasarlarına ve hatta tehlikeli kimyasal reaksiyonlara yol açabilir. Dozaj pompaları, önceden 

belirlenen debi ve basınç parametrelerine uygun olarak çalıştığı için, proses içinde istenilen 

kimyasal dengenin sürekli ve otomatik olarak korunmasına yardımcı olur. Özellikle pH 

dengesi, oksijen kontrolü, viskozite ayarı gibi kritik parametrelerde dozaj pompalarının 

kullanımı, sistemin kararlılığını ve güvenliğini doğrudan artırır. 

• Kimyasal Sarfiyatını Azaltır 

Manuel dozajlama işlemlerinde sıklıkla karşılaşılan sorunlardan biri, gereğinden fazla kimyasal 

kullanımına neden olan insan hatalarıdır. Bu, yalnızca kaynak israfına yol açmakla kalmaz, aynı 

zamanda çevresel yükü de artırır. Dozaj pompaları, kimyasalların ihtiyaca göre en uygun 

miktarda verilmesini sağlayarak minimum sarfiyat ile maksimum etki prensibine hizmet eder. 

Bu da uzun vadede ciddi maliyet avantajı yaratır. 

• Operasyonel Verimliliği Yükseltir 

Dozaj pompaları; sürekli, sabit ve kesintisiz çalışma prensibine uygun şekilde tasarlandıkları 

için, üretim sürecindeki kesinti riskini azaltır. Gelişmiş modeller, otomatik kontrol sistemleri ile 

entegre olarak çalışabildiğinden prosesler insan müdahalesine ihtiyaç duymadan kendi 

kendini regüle edebilir. Bu da iş gücünün daha verimli kullanılmasına ve zaman kayıplarının 

önlenmesine katkı sağlar. 

• Otomasyon Seviyesini Artırır 

Endüstri 4.0 ve dijital dönüşüm süreçleri kapsamında, üretim hatlarında insan faktörünün 

azaltılması, makine-makine iletişiminin artırılması hedeflenmektedir. Dozaj pompaları, bu 

hedefe doğrudan hizmet eden bileşenlerdir. 



4-20 mA analog sinyaller, pulse girişleri, Modbus, Profibus gibi dijital iletişim protokolleri ile 

haberleşebilen modeller sayesinde prosesin her anı izlenebilir ve uzaktan kontrol edilebilir. 

Böylece reaktif değil, proaktif bir üretim modeli kurulabilir. 

• İnsan Sağlığına ve Çevreye Karşı Güvenlik Sağlar 

Birçok kimyasal madde, doğrudan insan teması veya yanlış uygulama durumunda toksik, 

korozif veya kanserojen etki gösterebilir. Dozaj pompaları, bu kimyasalların kapalı devre 

içerisinde, operatör ile doğrudan temas olmadan sisteme aktarılmasını sağlar. 

Ayrıca, taşma, sızıntı veya kaçak riskleri özel valf sistemleri ve sızdırmaz gövdeler ile minimize 

edilir. Bu da hem çalışan güvenliğini hem de çevre koruma standartlarını destekler. 

• Ürün Kalitesinde Standartlaşma Sağlar 

Özellikle gıda, ilaç, kimya ve kozmetik gibi sektörlerde, ürün reçetelerinde yer alan sıvı 

bileşenlerin oranı doğrudan ürün kalitesini belirler. Manuel dozajlama sistemlerinde bu 

oranlar değişkenlik gösterebilirken, dozaj pompaları sayesinde her üretim döngüsünde aynı 

kimyasal miktarının kullanılması garanti altına alınır. Bu da ürün kalitesinin standartlaşmasını 

ve müşteri memnuniyetinin sürekliliğini sağlar. 

• Bakım Kolaylığı ve Uzun Ömür 

Gelişmiş dozaj pompaları, düşük bakım gereksinimi ile uzun süreli kullanım sunar. Özellikle 

seramik bilyeli valf sistemleri, PTFE diyaframlar ve korozyona dayanıklı gövde malzemeleri, 

pompanın uzun yıllar boyunca güvenle çalışmasını sağlar. Ayrıca yedek parça temini kolay 

olan markalar tercih edildiğinde, bakım süreleri daha da kısalır ve sistem duruş süreleri 

minimuma indirilir. 

• Enerji Verimliliği 

Dozaj pompaları, genellikle düşük güçle çalışan, yüksek verimlilik sağlayan motor ve mıknatıs 

sistemlerine sahiptir. Özellikle solenoid tahrikli modeller, sadece impuls anında enerji 

harcadıkları için düşük enerji tüketimiyle yüksek performans sunar. Bu da enerji maliyetlerini 

düşürürken çevresel sürdürülebilirliği de destekler. 

Sonuç 

Günümüz endüstriyel proseslerinde sürdürülebilirlik, güvenlik, kalite ve verimlilik temel 

performans kriterleri haline gelmiştir. Bu hedeflere ulaşmak ise yalnızca proseslerin 

hızlandırılmasıyla değil, aynı zamanda proses kontrolünün titizlikle yapılması ve her bir 

bileşenin görevini maksimum doğrulukla yerine getirmesiyle mümkündür. Dozaj pompaları, 

bu bağlamda sistemin kalbinde yer alan, genellikle görünmeyen ama hayati işlevler üstlenen 

bir teknolojik çözümdür. 

 


